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(54) Pflaster mit langnachleuchtendem Aufdruck 

(57) Pflaster zum Verkleben auf der Haut, ins- 
besondere zur Abdeckung von kleineren Wunden, 
bestehend aus einem Tr&germaterial, das auf der unte- 
ren Seite mit einer hautvertraglichen selbstklebenden 
Schicht versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
der oberen Seite des Tragermaterials vollfiachig Oder 
partiell ein langnachleuchtender Aufdruck vorhanden 
ist, bestehend aus einem Lacksystem, in das ein lang- 
nachleuchtendes Pigment eingearbeitet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft die WeiterentwickJung 
bekannter Pflaster. 

Die Verwendung Von Rlastern zur Abdeckung von 
Wunden ist allgemein angewandte Praxis. Die Pflaster 
bestehen aus einem Tragermaterial, das auf einer Seite 
mit einer selbstkiebenden Schicht versehen ist. Auf 
diese selbstklebende Beschichtung ist in den meisten 
Fallen eine Wundabdeckung aufgebracht. Um eine ein- 
fache Handhabung zu gewahrleisten, wird die selbstkle- 
bende Beschichtung daruber hinaus mit einer 
schutzenden Schicht aus beispielsweise Folie einge- 
deckt. Daran anschlieBend werden einzelne Pflaster 
aus einer Rolle in unterschiedlichen Formen ausge- 
stanzt und in Papier eingesiegelt. Es handelt sich bei 
den ausgestanzten Formen um geometrisch regelma- 
Bige Formen wie zum Beispiel Rechtecke Oder Kreise. 

Das deutsche Gebrauchsmuster DE G 74 20 413 
beschreibt eine Plakatplakette mit einer zwei- Oder drei- 
dimensionalen Wedergabe von mindestens einer Kin- 
dern bekannten und vorzugsweise bei diesen beliebten 
figurlichen Darstellung an ihrer Sichtoberfiache, die 
dadurch gekennzeichnet ist, daB sie als Wundpflaster 
mit einer das Tragermaterial fur die figurliche Darstel- 
lung bildenden und auf der Haut zum Hatten bringbare 
Bereiche aufweisenden Deckschicht aus wundfreundli- 
chem und/oder heilungsfOrdemdem und/oder atmungs- 
aktivem Material ausgebildet ist. 

Bei dieser Art von Darstellungen handelt es sich 
aber stets um einen Aufdruck der herkOmmlichen Art. 
Ein besonderer optischer Effekt ist damit nicht zu erzie- 
len. 

Allgemein weisen Pflaster aber uberwiegend kei- 
nen Aufdruck auf der kOrperabgewandten Seite des Tra- 
germaterials des Pf lasters auf. 

Erst seit neuerer Zeit sind vergleichbare Pflaster 
am Markt anzutreffen. So werden sogenannte Junior- 
Strips ® mit einem Aufdruck auf einem Rlaster der her- 
kdmmlichen Aufmachung vertrieben, das sich ins- 
besondere bei Kindern grOBter Beliebtheit erfreut. 
Dieser Aufdruck besteht zumeist aus der Darstellung 
einer Comicfigur. 

Jugendliche und Kinder stehen Rlastern der 
bekannten Art trotz der unbestrittenen Vorteile bei der 
Anwendung zur Abdeckung kleinerer Wunden eher 
ablehnend gegenuber, denn mit dem Rlaster werden 
negative Erinnerungen wie Schmerz, eventuell Bluten 
und eine Verletzung verbunden. 

Daruber hinaus sehen die herkOmmlichen Rlaster 
unauffailig und damit fOr Kinder eher unattraktiv aus. 

Um den optischen Reiz fOr Kinder und insbesond- 
ere fur Jugendliche zu erhOhen, vertreibt die Firma Ken- 
dall Futuro unter der Marke Curad ® auf dem US- 
amerikanischen Markt ein Rlaster mit einer PVC-Folie 
als Trager. Auf der oberen Seite des Tragermaterials ist 
ein vollfiachiger, mit hoher Wahrscheinlichkeit im 
gestreuten Flexodruck aufgetragener Aufdruck vorhan- 


den, der nachleuchtende Eigenschaften haben soil. 
Versuche mit diesem Rlaster haben aber gezeigt, daB 
der Aufdruck nur auBerst kurzfristig und daruber hinaus 
nur sehr schwach nachleuchtet. 

5 Weiterhin werden von der Firma Siebdruck Bischoff 
in Muggensturm langnachleuchtende Sicherheitsleitsy- 
steme und Sicherheitskennzeichen hergestellt. Als Tra- 
germaterial ien finden unter anderem selbstklebend 
beschichtete, 100 um starke PVC-Folien Verwendung, 
io die im Bogensiebdruck mit einem Lacksystem bedruckt 
werden, das ein Pigment mit langnachleuchtenden 
Eigenschaften enthait. Die zur Anwendung kommenden 
Pigmente basieren dabei auf Selten-Erd-Elementarhal- 
tiger-Erdalkalialuminaten. 

is Aufgabe der Erfindung war es, insbesondere fur 
Jugendliche und Kinder ein Rlaster zu schaffen, dem 
die genannten Personengruppen nicht mehr ablehnend 
gegenuber stehen, sondern das sie sehr inter essant fin- 
den, und dies mit auBerst einfachen Mitteln. Im speziel- 
20 Ien ist die Erfindung auf die MOglichkeit gerichtet, mit 
Hilfe der erfindungsgemaBen Rlaster offene Wunden 
an der Hautoberfiache abdecken zu kOnnen, um uner- 
wunschte Folgen wie Irrfektionen zu unterbinden. 

GelOst wird diese Aufgabe durch ein Rlaster, wie 
25 es in den Anspruchen naher beschrieben ist. 

Die Rlaster bestehen aus einem Tragermaterial, 
bevorzugt einer Polyethylenfolie, das auf der oberen 
Seite vollfiachig oder partiell einen langnachleuchten- 
den Aufdruck aufweist, bestehend aus einem Lacksy- 
30 stem, in das ein langnachleuchtendes Pigment 
eingearbeitet ist, und das auf der unteren Seite mit einer 
hautvertraglichen selbstkiebenden Schicht versehen 
ist. 

Neben den genannten Folien kOnnen als Tragerma- 
35 terial aber alle fur die Haut, zum Bedrucken und zum 
Beschichten mit einer selbstkiebenden Masse geeig- 
nete Materialien Verwendung finden. Neben Folien eig- 
nen sich auch hervorragend Gewebe, Vliesstoffe oder 
Verbunde aus den genannten Materialien als Trager, 
40 solange die an das Tragermaterial gestellten Anforde- 
rungen erfOllt sind, und zwar muB der Trager flexibel, 
bedruckbar und anschmiegsam sein. 

Weiterhin ist vorteilhafterweise das Tragermaterial 
weiB eingefaibt und/oder weiB unterlegt Oder bedruckt. 
45 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Rla- 
ster mit einer Wundauflage auf der klebenden Seite des 
Tragermaterials versehen, wobei die Wundauflage klei- 
ner als die Klebfiache ist und in der Mitte des Tragerma- 
terials aufgebracht ist. 

so Um die Wundauflage gegen Kontamination und 
Verschmutzung zu schQtzen, kann die selbstklebend 
ausgerOstete Seite des Tragermaterials mit mindestens 
einem abziehbaren Deckblatt als Schutzabdeckung ver- 
sehen sein. 

55 In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrung stimmt 
die geometrische Form des Tragermaterials im wesent- 
lichen mit den auBeren Konturen des auf der oberen 
Seite des Tragermaterials befindlichem Aufdrucks uber- 
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ein. 

AIs Lacksystem wird vorzugsweise ein transparen- 
tes thermisch trocknendes Lacksystem verwandt, bei- 
spielsweise erhaitlich von der Firma SICPA Druckfarben 
GmbH, Backnang. Es eignen sich aber auch elektro- 
nenstrahlvernetzende Lacksystem© Oder UV-Lacksy- 
steme. 

In das Lacksystem wird das langnachleuchtende 
Pigment eingemischt, insbesondere mit einem 
Mischungsverhaitnis von 1:1. Das Pigment wird gege- 
ben entails unter Verwendung eines Verdickers so in das 
Lacksystem eingebracht, daB eine optimale Homogeni- 
tat und Immobilitat gewahrleistet ist. 

Die Nachleuchtintensitat der genannten Mischung 
ist dabei von der KorngrdBenverteilung und der Auf- 
tragsmenge auf das Tragermaterial abhangig. Die Auf- 
tragsmenge ergibt sich aus der Ausfuhrung des zum 
Bedrucken zur Verwendung kommenden Siebs. 

Bei dem in das Lacksystem eingearbeitete lang- 
nachleuchtende Pigment handelt es sich vorzugsweise 
urn eine mit Kupferionen dotierte Zinksulfidverbindung, 
insbesondere Lumilux ® Effekt grun N-L der Firma Rie- 
del-de Haen. Derartige Pigments vermOgen Energie zu 
absorbieren und in Form von Lichtquanten zeitlich ver- 
zOgert wieder abzugeben. 

Weiterhin eignen sich allgemein die langnachleuch- 
tenden Pigmente aus der Gruppe Lumilux ® N der 
Firma Riedel-de Haen, bei denen es sich urn polykri- 
stalline, anorganische Zink- Oder Erdalkalisulfide han- 
delt. Insbesondere letztere, die einen roten oder blauen 
Nachleuchteffekt bewirken kOnnen, mussen dabei 
durch die Verwendung eines entsprechenden nicht- 
waBrigen Binders vor dem direkten Kontakt mit Feuch- 
tigkeit geschutzt werden. 

Urn das Pigment einsetzen zu dQrfen, mu 13 das 
langnachleuchtende Pigment den Anforderungen eines 
Medizinprodukts erfullen. 

Nach DIN 53160 durfen kein Farbstoff und kein 
optischer Aufheller aus dem jeweiligen Medizinprodukt 
in den Mund, auf die Schleimhaute Oder auf die Haul 
ubergehen. Demnach muB das Pigment speichel- und 
schweiBecht sein. 

Nach DIN 71-3:1994 unterliegt der Schwermetall- 
gehalt einer gewissen Obergrenze. Da aber nicht aus- 
geschlossen werden kann, daBdas erfindungsgemaBe 
Rlaster in den Mund von Kleinkindern gelangen kann, 
sollte auch die EN 648:1993, die eine Erganzung der 
DIN 71 -3 darstellt, eingehalten werden, wie es in Kapitel 
XLVII der BGW-Empfehlung "Spielwaren aus Kunst- 
stoffen und anderen Polymeren sowie aus Papier, Kar- 
ton und Pappe" for Spielzeuge empfohlen wird, die 
bestimmungsgemaB oder voraussehbar in den Mund 
genommen werden. 

SchlieBlich sollen die Pigmente den europaischen 
Bestimmungen zur Sicherheit von Spielzeugen genu- 
gen (EU Richtlinie 88/378/EG). 

Urn die aufgefQhrten Anforderungen sicher einzu- 
halten, sollte die ober Seite des Tragermaterials, auf 


der sich der langnachleuchtende Aufdruck befindet, mit 
einer mechanischen Barriere versehen sein. Vorzugs- 
weise handelt es sich dabei urn eine Kunststoffolie Oder 
eine Lackschicht, beispielsweise ein kationisch harten- 
5 der UV-Flexodrucklack. Alternate kann diese Schutz- 
schicht auch dadurch erzeugt werden, daB nach dem 
Konterdruckverfahren das Druckbild des langnach- 
leuchtenden Aufdrucks spiegelverkehrt aufgebracht 
und anschiieBend einem Laminat zukaschiert wird. 
io Weiterhin vorzugsweise ist das Lacksystem mit 
einem Verdicker abgemischt, wobei der Anteil des Ver- 
dickers bezogen auf das Lacksystem zwischen 1 Gew.- 
% und 20 Gew.-%, insbesondere zwischen 2 Gew.-% 
und 10 Gew.-% liegen kann. Ein mOglicher Verdicker ist 
is beispielsweise die Tixpaste UV (Artikel-Nr. 78-2-028) 
der Firma SICPA Druckfarben GmbH, Backnang. 

Bei dem Verdicker kann es sich handeln urn einen 
mineralischen Verdicker, zum Beispiel eine kolloidale 
Kieselsaure, oder urn einen Verdicker mit einer Poly- 
20 merstruktur, beispielsweise ein silikonbasierter Verdik- 
ker, der die Eigenschaft aufweist, dreidimensional zu 
vernetzen. 

Der in dem Lacksystem befindliche Verdicker ver- 
hindert Oder verlangsamt durch eine entsprechende 
25 Veranderung der Viskositat nach dem Stokes’schen 
Gesetz ein Sedimentieren der Pigmente. Der Verdicker 
sorgt somit fur eine Steigerung des Nachleuchteffekts 
des Lacksystems. Ein Maximum an Nachleuchtintensi- 
tat ist zwischen 2 Gew.-% und 10 Gew.-% Verdicker in 
30 dem Lacksystem anzutreffen. 

Beim Zusatz hOherer Mengen an Verdicker zum 
Lacksystem, und zwar Anteile von 20 Gew.-% und 
mehr, ist davon auszugehen, daB der Verdicker die Pig- 
mente einhullt, so daB der Nachleuchteffekt des Lack- 
35 systems getrObt wird . 

Des weiteren wird von der Erf indung auch das Ver- 
fahren zur Herstellung eines Rlasters umfaBt. Das Ver- 
fahren besteht dabei aus folgenden Verfahrens- 
schritten: 

40 

a) zumindest einmaliges vollfiachiges Bedrucken 
der oberen Seite des Tragermaterials mit weiBer 
Flexodruckfarbe, urn die Nachleuchtintensitat der 
Pigmente zu erhOhen und gleichzeitig Opazitatsei- 

45 genschaften an dem fertigen Produkt zu erzielen, 

b) gegebenenfalls Bedrucken der im Verfahrens- 
schritt d) nicht zu bedruckenden Teilbereiche der 
oberen Seite des Tragermaterials im Flexodruck- 
verfahren, 

50 c) Herstellung der Mischung aus einem transparen- 
ten Lacksystem und dem nachleuchtenden Pig- 
ment, 

d) Bedrucken der oberen Seite des Tragermaterials 
mit der Mischung vorzugsweise im Siebdruck, bei 

55 partiellem Bedrucken Fullung der im Verfahrens- 
schritt b) ausgesparten weiBen Bereiche uber ein 
Siebw rk, 

e) gegebenenfalls Nachvernetzen der Mischung 
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mittels UV-Strahlung Oder thermisch. 

Das im Verfahrensschritt a) erfolgende Bedrucken 
kann nach alien ublichen Varianten erfolgen. So ist bei- 
spielsweise ein Flexodruck, eln Siebdruck Oder ein Tief- 
druck mbglich. Neben dem in Verfahrensschritt d) 
aufgefuhrten Siebdruck kann die Mischung aber auch 
im Rasterflexodruck Oder Tiefdruck aufgebracht wer- 
den. 

Bei partiellem Auftrag des mit dem langnachleuch- 
tenden Pigments abgemischten Lacksystems auf der 
oberen Seite des Tragermaterials ist nahezu jede belie- 
bige Vorlage denkbar. Die Auswahl der Motive kann sich 
dabei an dem Alter der jeweiligen Zielgruppe fur das 
erfindungsgemaRe Rlaster orientieren. Fur Kleinkinder 
sind Abbildungen von Puppen, Teddys. Sterne, Sonnen 
Oder ahnlichem vorstellbar, fur Kinder bekannte Figuren 
aus der weiten Welt der Comics, zum Beispiel Asterix 
Oder Obelix, aber auch Figuren aus dem Umkreis von 
Donald Duck und Micky Maus, Oder allgemein dem 
jeweiligen Zeitgeschmack entsprechende Motive, bei- 
spielsweise Dinosaurier, des weiteren einfach Darstel- 
lungen von Rlanzen, Tieren oder Menschen. 

Diese aufgefuhrten Beispiele stellen aber nur einen 
kleinen Ausschnitt aus dem fast unbegrenzten Bereich 
der MOglichkeiten dar. Dem Fachmann stehen vielfai- 
tige MOglichkeiten often, das erfindungsgemaRe Rla- 
ster in seiner Ausfuhrung dem jeweils gewtinschten 
Zweck bzw. der jeweils gewunschten Zielgruppe anzu- 
passen. Weitere Ausfuhrungsarten lassen sich durch 
die Auswahl eines ein- Oder mehrfarbig gefarbten Tra- 
germaterials gewinnen, so daR eine gezielte Gestaltung 
des Rlasters fur ein optimales Aussehen mOglich ist. 

Eine zusatzliche Steigerung der VariationsmOglich- 
keiten ist dadurch erzielbar, daR die mit dem langnach- 
leuchtenden Aufdruck nicht versehenen Fiachen in 
beliebigen Farben einfarbig Oder bunt bedruckt werden, 
wobei die Farbauswahl gezieit auf die gewQnschten 
Motive abgestimmt werden kann. 

Die auReren AusmaRe des erfindungsgemaRen 
Rlasters bewegen sich im Rahmen heute ublicherweise 
verwendeter Rlaster. In einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform weist die horizontale Achse des Pflasters 
eine Lange von 10 mm bis 40 mm auf, die vertikale 
Achse eine Lange von 40 mm bis 80 mm. 

ErfindungsgemaRe Rlaster verlieren in den Augen 
der Jugendlichen ihren eigentlichen Charakter als Rla- 
ster. Sie vermOgen den Eindruck eines beliebten Stik- 
kers Oder gar einer Art Tatowierung hervorzurufen. Die 
Abneigung der Kinder und Jugendlichen gegen derar- 
tige Produkte ist sehr gering, so daR die Verwendung 
erfindungsgemaRer Rlaster neben dem positiven Ein- 
fluR auf den Verlauf der Wundheilung gleichzeitig eine 
Art Schmuckcharakter erzielt. 

Im folgenden soli anhand eines Beispiels der Her- 
stellungsprozeR eines erfindungsgemaRen Rlasters 
dargelegt werden, ohne in irgendeiner Form einschran- 
kend wirken zu sollen. 


Beispiel 

Zur Herstellung der Rlaster wurde zunachst das 
Tragermaterial, eine 60 pm dicke, transparente Polye- 
5 thylen-Rlasterfolie, mit einer hautvertraglichen Kleb- 
stoffschicht auf Basis vernetzter Polyacrylsaure- 
Derivate beschichtet, mit einer Wundauflage versehen 
und mit einem die Klebstoffschicht abdeckenden, siliko- 
nisierten Papier kaschiert. Eine Klebemasse des 
io genannten Typs ist in der Schrift DE 27 43 979 C3 dar- 
gelegt. Die obere Seite des Tragermaterials wurde 
zweimal vollfiachig mit weiRer FI exodr uckfarbe (67S 
826309 der Firma Hostmann-Steinberg GmbH) im 
Flexodruck bedruckt. 

is AnschlieRend wurden die Fiachenbereiche des Tra- 
germaterials, die nicht mit langnachleuchtenden Moti- 
ven versehen werden sollten, mit blauer 
Flexodruckfarbe (63S 830809 der Firma Hostmann- 
Steinberg GmbH) ebenfalls im Flexodruckverfahren 
20 bedruckt. 

Parallel wurde eine Mischung aus dem Pigmentpul- 
ver “UV Transparent Nachleuchtfarbe" (Artikel-Nr. 78-2- 
133) und dem Lack “UV Transparent Nachleuchtfarbe” 
(Artikel-Nr. 78-2-133-1), jeweils von der Firma SICPA 
25 Druckfarben GmbH, Backnang, hergestellt. Dieses 
transparente Lacksystem wurde dann mit dem lang- 
nachleuchtenden Pigment Lumilux ® Effekt grQn N-L 
von Riedel-de Haen vermischt, und zwar im Mengen- 
verhaitnis 1:1. 

30 Diesem System wurde weiterhin der Verdicker "Tix- 
paste UV" (Artikel-Nr. 78-2-028) der Firma SICPA 
Druckfarben GmbH, Backnang, zugesetzt, und zwar zu 
einem Anteil von 5 Gew.-% bezogen auf das System. 
Die vorher ausgesparten Fiachen wurden dann mit- 
35 tels Verwendung eines Spezialsiebs (mit einer 
Maschenweite von 77 mesh bei 40%igem offenem 
Anteil) mit der Mischung versehen, was gezielte Auftra- 
gen an den Stellen ermOglicht, an denen das Nach- 
leuchten erwunscht ist, und dies bei sehr hoher 
40 Auftragsmenge der Mischung. 

AnschlieRend wurden mittels einer rotativen Stanze 
die Rlaster ausgestanzt, in Papier eingesiegelt, urn das 
Rlaster gegen auRere Verschmutzung Oder Kontamina- 
tion zu schutzen, und abschlieGend zu einer Rolle auf- 
45 gewickelt. 

Patentanspruche 

1 . Rlaster zum Verkleben auf der Haut, insbesondere 
so zur Abdeckung von Weineren Wunden, bestehend 
aus einem Tragermaterial, das auf der unteren 
Seite mit einer hautvertraglichen selbstklebenden 
Schicht versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daR 

55 auf der oberen Seite des Tragermaterials vollfiachig 
Oder partiell ein langnachleuchtender Aufdruck vor- 
handen ist, bestehend aus einem Lacksystem, in 
das ein langnachleuchtendes Pigment eingearbei- 


4 



7 


EP 0 862 903 A2 


8 


tet ist. 

2. Pflaster nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB das TrSgermaterial aus einer Polye- 
thylenfolie besteht. 5 

3. Pflaster nach einem der Anspruche 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Trager material 
weiB eingefarbt und/oder weiB unterlegt Oder 
bedruckt ist. io 

4. Rlaster nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB auf der Webenden 
Seite des Trager materials eine Wundauflage aufge- 
bracht ist, die kleiner als die Klebefiache ist. is 

5. Pflaster nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Wundauflage in 
der Mitte des Tragermaterials aufgebracht ist. 

20 

6. Pflaster nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB die selbstklebend 
ausgerustete Seite des Tragermaterials mit minde- 
stens einem abziehbaren Deckblatt als Schutzab- 
deckung versehen ist. 25 

7. Pflaster nach einem der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Pigment ein 
langnachleuchtendes Pigment aus der Gruppe 
Lumilux ® N ist. 30 

8. Rlaster nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB das langnachleuch- 
tende Pigment auf einer mit Kupferionen dotierten 
Zinksulfidverbindung basiert, bevorzugt Lumilux ® 35 

Effekt gain N-L. 

9. Rlaster nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB dem Lacksystem ein 
Verdicker zugesetzt ist. 40 

10. Rlaster nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB die obere Seite des 
Tragermaterials samt des langnachleuchtenden 
Aufdrucks mit einer Kunststoffolie Oder einer Lack- 45 
schicht uberzogen ist. 

11. Rlaster nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB die geometrische 
Form des Tragermaterials mit den auBeren Kontu- so 

ren des auf der oberen Seite des Tragermaterials 
befindlichem Aufdruck im wesentlichen uberein- 
stimmt. 

1 2. Verfahren zur Herstellung eines Rlasters nach min- ss 
destens einem der vorhergehenden Anspruche, 
bestehend aus den folgenden Verfahrensschritten: 


a) zumindest einmaliges vollfiachiges Bedruk- 
ken der oberen Seite des Tragermaterials mit 
weiBer Flexodruckfarbe im Flexodruck Oder 
Siebdruck, 

b) gegebenenfalls Bedrucken der im Verfah- 
rensschritt d) nicht zu bedruckenden Teilberei- 
che der oberen Seite des Tragermaterials im 
Flexodruckverfahren, 

c) Herstellung der Mischung aus einem Lack- 
system und dem nachleuchtenden Pigment. 

d) Bedrucken der oberen Seite des Tragerma- 
terials mit der Mischung vorzugsweise im Sieb- 
druck, bei partiellem Bedrucken FOIlung der im 
Verfahrensschritt b) ausgesparten weiBen 
Bereiche uber ein Siebwerk, 

e) gegebenenfalls Nachvernetzen der 
Mischung mittels UV-Strahlung Oder thermisch. 
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